
安全阀知识                 由神华阀门提供资料 

定义：安全阀是一种安全保护用阀，它的启闭件受外力作用下处

于常闭状态，当设备或管道内的介质压力升高，超过规定值时自

动开启，通过向系统外排放介质来防止管道或设备内介质压力超

过规定数值。安全阀属于自动阀类，主要用于锅炉、压力容器和

管道上，控制压力不超过规定值，对人身安全和设备运行起重要

保护作用。 

安全阀的概述 

安全阀是锅炉、压力容器和其他受压力设备上重要的安全附件。

其动作可靠性和性能好坏直接关系到设备和人身的安全，并与节

能和环境保护紧密相关。而有的用户和设计部门在选型时，总是选错型号。为此本文对安全

阀的选用加以分析。 

安全阀的作用： 
安全阀在系统中起安全保护作用。当系统压力超过规定值时，安全阀打开，将系统中的一部

分气体/流体排入大气/管道外，使系统压力不超过允许值，从而保证系统不因压力过高而发

生事故。 

安全阀的分类： 

安全阀结构主要有两大类：弹簧式和杠杆式。弹簧式是指阀瓣与

阀座的密封靠弹簧的作用力。杠杆式是靠杠杆和重锤的作用力。

随着大容量的需要，又有一种脉冲式安全阀，也称为先导式安全

阀，由主安全阀和辅助阀组成。当管道内介质压力超过规定压力

值时，辅助阀先开启，介质沿着导管进入主安全阀，并将主安全

阀打开，使增高的介质压力降低。安全阀的排放量决定于阀座的

口径与阀瓣的开启高度，也可分为两种：微启式开启高度是阀座

内径的（1/15）～（1/20），全启式是（1/3）～（1/4）。此外，

随着使用要求的不同，有封闭式和不封闭式。封闭式即排出的介

质不外泄，全部沿着规定的出口排出，一般用于有毒和有腐蚀性

的介质。不封闭式一般用于无毒或无腐蚀性的介质。  

 

操作方法  

一：安全阀开启压力的调整 

  ①安全阀出厂前，应逐台调整其开启压力到用户要求的整定值。若用户提出弹簧工作压

力级，则按一般应按压力级的下限值调整出厂。   ②使用者在将安全阀安装到被保护设

备上之前或者在安装之前，必须在安装现场重新进行调整，以确保安全阀的整定压力值符合

要求。   ③在铭牌注明的弹簧工作压力级范围内，通过旋转调整螺杆改变弹簧压缩量，

即可对开启压力进行调节。   ④在旋转调整螺杆之前，应使阀进口压力降低到开启压力

的 90%以下，以防止旋转调整螺杆时阀瓣被带动旋转，以致损伤密封面。   ⑤为保证开

启压力值准确，应使调整时的介质条件，如介质种类、温度等尽可能接近实际运行条件。介

质种类改变，特别是当介质聚积态不同时（例如从液相变为气相），开启压力常有所变化。

工作温度升高时，开启压力一般有所降低。故在常温下调整而用于高温时，常温下的整定压

力值应略高于要求的开启压力值。高到什么程度与阀门结构和材质选用都有关系，应以制造

厂的说明为根据。   ⑥常规安全阀用于固定附加背压的场合，当在检验后调整开启压力

时（此时背压为大气压），其整定值应为要求的开启压力值减去附加背压值。 
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二：安全阀排放压力和回座压力的调整 

  ①调整阀门排放压力和回座压力，必须进行阀门达到全开

启高度的动作试验，因此，只有在大容量的试验装置上或者在

安全阀安装到被保护设备上之后才可能进行。其调整方法依阀

门结构不同而不同。   ②对于带反冲盘和阀座调节圈的结

构，是利用阀座调节圈来进行调节。拧下调节圈固定螺钉，从

露出的螺孔伸人一根细铁棍之类的工具，即可拨动调节圈上的

轮齿，使调节圈左右转动。当使调节圈向左作逆时针方向旋转

时，其位置升高，排放压力和回座压力都将有所降低。反之，

当使调节圈向右作顺时针方向旋转时，其位置降低，排放压力

和回座压力都将有所升高。每一次调整时，调节：圈转动的幅

度不宜过大（一般转动数齿即可）。每次调整后都应将固定螺钉

拧上，使其端部位于调节圈两齿之间的凹槽内，既能防止调节

圈转动，又不对调节圈产生径向压力。为了安全起见，在拨动

调节圈之前，应使安全阀进口压力适当降低（一般应低于开启压力的90%），以防止在调整时

阀门突然开启，造成事故。   ③对于具有上、下调节圈（导向套和阀座上各有一个调节

圈）的结构，其调整要复杂一些。阀座调节圈用来改变阀瓣与调节圈之间通道的大小，从而

改变阀门初始开启时压力在阀瓣与调节圈之间腔室内积聚程度的大小。当升高阀座调节圈

时，压力积聚的程度增大，从而使阀门比例开启的阶段减小而较快地达到突然的急速开启。

因此，升高阀座调节圈能使排放压力有所降低。应当注意的是，阀座调节圈亦不可升高到过

分接近阀瓣。那样，密封面处的泄漏就可能导致阀门过早地突然开启，但由于此时介质压力

还不足以将阀瓣保持在开启位置，阀瓣随即又关闭，于是阀门发生频跳。阀座调：《圈主要

用来缩小阀门比例，开启的阶段和调节排放压力，同时也对回座压力有所影响。   上调

节圈用来改变流动介质在阀瓣下侧反射后折转的角度，从而改变流体作用力的大小，以此来

调节回座压力。升高上调节圈时，折转角减小，流体作用力随之减小，从而使回座压力增高。

反之，当降低上调节圈时，回座压力降低。当然，上调节圈在改变回座压力的同时，也影响

到排放压力，即升高上调节圈使排放压力有所升高，降低上调节圈使排放压力有所降低，但

其影响程度不如回座压力那样明显。 

三：安全阀铅封 

  安全阀调整完毕，应加以铅封，以防止随便改变已调整好的状况。当对安全阀进行整修

时，在拆卸阀门之前应记下调整螺杆和调节圈的位置，以便于修整后的调整工作。重新调整

后应再次加以铅封。 

 

安全阀常见故障及消除方法 

（1）排放后阀瓣不回座 

  这主要是弹簧弯曲阀杆、阀瓣安装位置不正或被卡住造成的。应重新装配。 

（2）泄漏 

  在设备正常工作压力下，阀瓣与阀座密封面之间发生超过允许程度的渗漏。其原因有：

阀瓣与阀座密封面之间有脏物。可使用提升扳手将阀开启几次，把脏物冲去；密封面损伤。

应根据损伤程度，采用研磨或车削后研磨的方法加以修复；阀杆弯曲、倾斜或杠杆与支点偏

斜，使阀芯与阀瓣错位。应重新装配或更换；弹簧弹性降低或失去弹性。应采取更换弹簧、

重新调整开启压力等措施。 



（3）到规定压力时不开启 

  造成这种情况的原因是定压不准。应重新调整弹簧的压缩量或重锤的位置；阀瓣与阀座

粘住。应定期对安全阀作手动放气或放水试验；杠杆式安全阀的杠杆被卡住或重锤被移动。

应重新调整重锤位置并使杠杆运动自如。 

（4）排气后压力继续上升 

  这主要是因为选用的安全阀排量小于设备的安全泄放量，应重新选用合适的安全阀；阀

杆中线不正或弹簧生锈，使阀瓣不能开到应有的高度，应重新装配阀杆或更换弹簧；排气管

截有不够，应采取符合安全排放面积的排气管。 

（5）阀瓣频跳或振动 

  主要是由于弹簧刚度太大。应改用刚度适当的弹簧；调节圈调整不当，使回座压力过高。

应重新调整调节圈位置；排放管道阻力过大，造成过大的排放背压。应减小排放管道阻力。 

（6）不到规定压力开启 

  主要是定压不准；弹簧老化弹力下降。应适当旋紧调整螺杆或更换弹簧。 

安全阀的选用原则: 
1、蒸汽锅炉安全阀，一般选用敞开全启式弹簧安全阀0490系 

2、液体介质用安全阀，一般选用微启式弹簧安全阀0485系列 

3、空气或其他气体介质用安全阀，一般选用封闭全启式弹簧安

全阀； 

4、液化石油气汽车槽车或液化石油气铁路罐车用安全阀，一般

选用全启式内装安全阀； 

5、采油井出口用安全阀，一般选用先导式安全阀； 

6、蒸汽发电设备的高压旁路安全阀，一般选用具有安全和控制

双重功能的先导式安全阀 

7、若要求对安全阀做定期开启试验时，应选用带提升扳手的安

全阀。当介质压力达到开启压力的75%以上时，可利用提升扳手

将阀瓣从阀座上略为提起，以检查安全阀开启的灵活性； 

8、若介质温度较高时，为了降低弹簧腔室的温度，一般当封闭式安全阀使用温度超过300℃

及敞开式安全阀使用温度超过350℃时，应选用带散热器的安全阀； 

9、若安全阀出口背压是变动的，其变化量超过开启压力的10%时，应选用波纹管安全阀；   

10、若介质具有腐蚀性时，应选用波纹管安全阀，防止重要零件因受介质腐蚀而失效。   

11、安全阀的安装和维护应注意以下事项施工、安装要点  

1）、安装位置、高度、进出口方向必须符合设计要求，注意介质流动的方向应与阀体所标箭

头方向一致，连接应牢固紧密。  

2）、阀门安装前必须进行外观检查，阀门的铭牌应符合现行国家标准《通用阀门标志》GB 

12220的规定。对于工作压力大于1.0 MPa 及在主干管上起到切断作用的阀门，安装前应进

行强度和严密性能试验，合格后方准使用。强度试验时，试验压力为公称压力的1.5倍，持

续时间不少于5min，阀门壳体、填料应无渗漏为合格。严密性试验时，试验压力为公称压力

的1.1倍；试验持续的时间符合 GB 50243的要求. 1.各种安全阀都应垂直安装。    

12、安全阀出口处应无阻力，避免产生受压现象。 

13、安全阀在安装前应专门测试，并检查其官密封性。 



14、对使用中的安全阀应作定期检查。 


